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1131-1201 ENDUSTRIYEL SON KAT
Alkid

Endistriyel Son Kat, tek bilesenli, hizh ylizey kurumasi yapabilen,
alkid regine esasli yart mat goriinimde, son kat boyadir.

Hava kurumali olmasi,
Yapisma kabiliyetinin iyi olmasi,
Cok hizlh kuruma yapabilmesi.

Endiistriyel Son Kat, Ozellikle yukarida belirtilen 6zelliklerin tercih
edildigi arac Ustl ekipman ve tarim makineleri gibi cesitli makine
imalatlar ile gelik konstriksiyon imalatlarinda kullanilan tim metal
yuzeylerde, son kat boya olarak rahathkla kullanilabilir.

Endiistriyel Son Kat uygulamasindan énce,

1111-1101 Endustriyel Astar

1211-1101 Sentetik Astar

1311-1101 Selllozik Astar

1411-1101 Epoksi Astar

1411-1102 Epoksi Cinko Fosfat Astar
1411-1103 Epoksi Zinc Rich Astar
1411-1104 Epoksi HB Astar

1411-1114 Epoksi Korozyon Inhibitérlli Astar
1412-1201 Solventsiz Epoksi Astar
1421-1104 Epoksi HB Ara Kat

1421-1108 Epoksi Ylzey Toleransl Ara Kat
1421-1109 Epoksi Miox Astar

1421-1208 Epoksi Ylzey Toleransh HB Ara Kat
1811-1103 Inorganik Cinko Astar

drdnlerinden biri, ilk kat (astar) olarak ytzeye uygulanmis olmalidir.
Yas ustl yas uygulama yapilacak ise astar uygulamasindan sonra
aradan, hava kurumali astar uygulamalar icin en az 30 dakika,
epoksi astar uygulamalari icinde en az 2 saat stire gecmis olmalidir.

Son Kat Uygulamasiu:

Endistriyel Son Kat (1131-1201) ambalaji acildiktan sonra tercihen
matkaplh motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve belirtilen
oranda Endulstriyel Tiner (1151-1401) ilave edilerek uygulama
viskozitesine getirilir.  (PUsklrtme uygulamalarinda uygulama
viskozitesi 19” - 22” / DC4 / 20°C, firga ve rulo uygulamalarinda ise
25" - 40" / DC4 / 20°C olacak sekilde ayarlanmalidir) Kendisinden
beklenen performansi saglayabilmesi icin 50 - 60 p kuru film kalnlid
verecek sekilde, énerilen astarlar tzerine son kat olarak uygulanmasi
tavsiye edilir.

Uygulama Sirasinda:

Hava sicakhdgi 5°C ile 50°C arasinda,

Uygulanacak zeminin sicakligi 10°C ile 30°C arasinda,
Relatif Nem < 85 % olmalidir.
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Onerilen Kuru Film
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Boyanabilen Alan

Ambalaj Omrii
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Onemli Hatirlatmalar:

Herhangi bir saglik problemi ya da yangin tehlikesine yol agmamak
amaciyla kapali ortamlarda yapilan uygulamalarda gerekli
havalandirma saglanmahdir.

Yas Ustline yas uygulama yapilmadan birden fazla kat uygulamasinin
istenildigi durumlarda, katlar arasinda 60 saat slire gecilmis ise hafif
zimpara yapilmalidir.

Is bitiminde, uygulama esnasinda kullanilan tiim boya ekipmanlari
1151-1401 Endustriyel Tiner ile iyice temizlenmelidir.

Tatbikattan sonra ylizey, en az 36 saat su ile temas ettiriimemelidir.
Kirlenmenin tam olarak saglanmasi igin boyali ylzey kullaniimadan
Once 24 saat beklenilmelidir.

Endiistriyel Yari Mat Son Kat
1131-1201

Istenilen renklerde lretilmektedir.
Yari Mat

1,20 + 0,05 g/ml

7 - 9 dakika / 20°C
13 - 15 dakika / 20°C
2 saat / 20°C

24 saat

10 Kisim Endistriyel Son Kat (1131-1201)
1,5 Kisim Endustriyel Tiner (1151-1401)
Karisim uygulama viskozitesini verir.

19" - 22" / DC4 / 20°C (spray - airless)
25" - 40" / DC4 / 20°C (firga - rulo)
1151-1401

Firca, Rulo, Pusklirtme (spray - airless)

50 - 60

11 - 13 m?/ 1t (50 - 60 p kuru film kalinhgi verecek sekilde )

Agllmamis ambalajinda en az 1 yil. (oda sicakhidinda)
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Alevilenme Noktasi

Saglik ve Giivenlik
Esaslari

Sembol

Tehlike Uyarilari R

Giivenlik Uyarilar1 S

Genel Uyarilar
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<35°C

EndUstriyel Son Kat uygun olmayan sekilde kullanildiginda saghda
zararh olabilir ve yangin tehlikesi yaratabilir. Bu nedenle depolama,
tasima ve kullanma sirasinda gerekli énlemler alinmahdir.

Xn, F
11-20/21/22
16 -20/21-24/25- 38

Yalnizca iyi havalandirilmis alanlarda, maske ile birlikte
kullaniniz ve solumayiniz.

Yukarida yer alan iiriin 6zellikleri son teknoloji standartlarina
ve laboratuar test sonuglarina gore diizenlenmis olup, tavsiye
esashdir. Uriin kullaniminda tarif edilen sartlar, hakim olan
yerel durum ve kullanilacak diger malzemeler mutlaka goz
oniine alinmahdir.

En iyi sonucu almak igin uygun cihazlar ve uygulama o6zellikleri
dikkate alinmahdir.

Bu belgedeki bilgiler, bir sonraki baskiya kadar gecerlidir.
Bilgilerin ©nceden haber verilmeden degistirilme hakki
sakhdir.

Belgedeki degisiklikler (giincel hali) www.omegaboya.com
adresinde yayinlanacaktir.
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