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1411-1103 EPOKSI ZINC RICH ASTAR

Epoksi

Epoksi Zinc Rich Astar iki bilesenli, blnyesinde %85 c¢inko tozu
bulunduran epoksi esasli bir astardir.

Kat kabulinde Gst zaman sinirinin olmamasi,

Zimpara yapmaya gerek kalmadan, Gzerine uzun slire sonra ara veya
son kat Urin uygulamasinin rahathkla yapilabilmesi,

Ozel durumlarda yilizeye 25 - 30 p kuru film kalinhgi verecek sekilde
uygulama yapildiginda 6n imalat astar olarak da kullanilabilmesi,
Sirtinmelerle ortaya cikacak cizik ve hasarlarda celik ylzeyi
korozyondan korumasi.

Epoksi Zinc Rich Astar, o¢zellikle rafineri, petrokimya tesisleri ile
petrol Grlnleri igeren tanklarin i¢ ve dis ylizeylerinde kullaniimak Gzere
gelistirilmistir. iskele, kdprii, deniz altinda ve deniz kiyisinda yapilacak
imalatlarin her tirli metal ylzeyinde rahathkla kullanilabilir. Bu
alanlarin disinda yuksek korozyon direnci istenilen tim metal
yuzeylerde de tercih edilebilir.

Yiizey Hazirhgi:

Epoksi Zinc Rich sistemin beklenilen basaryr goésterebilmesi icin
yapilacak ylzey hazirlamasi, uygulamanin kendisi kadar 6nemlidir.
Metal ylzeyler Uzerindeki her tirli nem, klorlr, silfat tuzlar, pas,
hadde kabudu, Isve¢ Standardi SIS 05 5900’ e gére Sa 2
derecesinde grit puskirtme yontemi, ya da St 2 standardinda mekanik
yontemle yuzeyden uzaklastinlmaldir. Ayrica metal ylzeylerdeki toz,
kir, yag ve gres, temizleyici maddeler ve/veya yliksek basinch su jeti
ile temizlenmelidir.

Kaynak sigramalari ve yuzeylerin sivri kdseleri taglanmalidir.

Yapilan farkh temizlik islemlerinden sonra yilizey, elektrikli stplrge,
temiz ve kuru hava veya temiz bir firga ile temizlenmelidir.

S6z konusu islemlerden sonra yuzeyde hafif bir metal isiltisi olmal ve
bu islemden sonra tercihen hemen, en ge¢ de 30 dakika icinde ylizeye
uygulanmalidir.

Astar Uygulamasi:

Epoksi Zinc Rich (1411-1103) ambalaji acildiktan sonra tercihen
matkapli motor ile iyice karistirilarak homojenize edilir ve belirtilen
oranda Epoksi Sertlestirici (1411-1503) ile kanistinhir. Karisimi
uygulama viskozitesine getirmek icin Onerilen oranda Epoksi Tiner
(1451-1401) ilave edilir. (PUsklirtme uygulamalarinda uygulama
viskozitesi 20” - 23” / DC4 / 20°C, olacak sekilde ayarlanmalidir.)
Korozyon direncini yikseltmek amaci ile hazirlanan karisimin, ylzeyde
en az 80 - 90 p kuru film kalinligi birakacak sekilde uygulanmasi
tavsiye edilir. Yas Ustl yas uygulama yapilmayacak ise, ikinci kat
uygulamasinda kat kabull icin 2 saat beklenmelidir.
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Epoksi Zinc Rich ilizerine,

1131-1201 Endustriyel Yari Mat Son Kat
1131-1301 Endustriyel Son Kat

1231-1201 Sentetik Yari Mat Son Kat
1231-1301 Sentetik Son Kat

1331-1201 Selilozik Yari Mat Son Kat
1331-1301 Selllozik Son Kat

1421-1104 Epoksi HB Ara Kat

1421-1108 Epoksi Yizey Toleransh Ara Kat
1421-1207 Epoksi Coal Tar

1422-1207 Epoksi Yizey Toleransli HB Ara Kat
1422-1207 Solventsiz Epoksi Coal Tar
1431-1201 Epoksi Yari Mat Son Kat
1431-1209 Epoksi Miox Son Kat
1431-1301 Epoksi Son Kat

1432-1201 Solventsiz Epoksi Yari Mat Son Kat
1432-1301 Solventsiz Epoksi Son Kat
1531-1201 Poliiretan Yar Mat Son Kat
1531-1301 Poliliretan Son Kat

1631-1201 Akrilik Yari Mat Son Kat
1631-1301 Akrilik Son Kat

2031-1201 Firin Yari Mat Son Kat
2031-1301 Firnn Son Kat uygulanabilir.

Uygulama Sirasinda:

Hava sicakhdi 5°C ile 50°C arasinda,

Uygulanacak zeminin sicakhdi 10°C ile 30°C arasinda,
Relatif Nem < 85 % olmalidir.

Onemli Hatirlatmalar:

Herhangi bir saglk problemi ya da yangin tehlikesine yol agmamak
amaciyla kapali ortamlarda vyapilan uygulamalarda gerekli
havalandirma saglanmalidir.

Astar ve son katin birlikte ve yas Ustli yas uygulama yapilmasi tercih
edildiginde, astar uygulamasindan sonra son katin UGrin 6zelliklerine
de dikkat etmek sarti ile en az 45 dakika beklemek gereklidir.

Is sirasina uygun miktarda karisimlar hazirlanmali ve bu karigimin
tamami tiketilinceye kadar, ise devam edilmelidir.

Is bitiminde, uygulama esnasinda kullanilan tiim boya ekipmanlari
1451-1401 Epoksi Tiner ile iyice temizlenmelidir.

Tatbikattan sonra ylizey, en az 36 saat su ile temas ettirilmemelidir.
Kirlenmenin tam olarak saglanmasi icin 7 gin beklenilmelidir.

Epoksi Zinc Rich Astar
1411-1103

Gri

Mat

2,50+0,10 g/ml
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Kati Madde, %
Adirlikga
Hacimce

Kuruma Siireleri
Toz Kuruma
Dokunma Kuruma
Montaj Kuruma
Tam Kuruma

Karisim Oranlari
Adirlikga

Karisim Omrii

Uygulama Viskozitesi

Kullanilacak Tiner

Uygulama Metodlari

Onerilen Kuru Film

Kalinhigi

Boyanabilen Alan

Ambalaj Omrii

Alevlenme Noktasi

Genel Uyarilar
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10 - 15 dakika / 20°C
25 - 30 dakika / 20°C
24 saat / 20°C

7 gln

19 Kisim Epoksi Zinc Rich Astar (1411-1103)
1 Kisim Epoksi Sertlestirici (1411-1503)

1 Kisim Epoksi Tiner (1411-1401)

Karisim uygulama viskozitesini verir.

18 saat / 20°C

20" - 23" / DC4 / 20°C (spray - airless)
1451-1401

PUsklrtme (spray - airless)

80 - 90

6,5-7,5m?/ 1t (80 - 90 u kuru film kalinhgi verecek sekilde )
Acilmamis ambalajinda en az 1 yil. (oda sicakliginda)
< 27 °C

Yalnizca iyi havalandiriimis alanlarda, maske ile birlikte kullaniniz ve
solumayiniz.

Yukarida yer alan drun o6zellikleri son teknoloji standartlarina ve
laboratuar test sonucglarina gbére dizenlenmis olup, tavsiye esaslidir.
Uriin kullaniminda tarif edilen sartlar, hakim olan yerel durum ve
kullanilacak diger malzemeler mutlaka g6z 6éniine alinmahdir.

En iyi sonucu almak icin uygun cihazlar ve uygulama 6zellikleri dikkate
alinmahdir.

Bu belgedeki bilgiler, bir sonraki baskiya kadar gecerlidir. Bilgilerin
onceden haber verilmeden degistirilme hakki saklidir.
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