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EP-32
EPOXY SELF LEVELING

TANIMI

iki komponentli,epoxy esasli,yiizeyde kendiliginden
yayilabilen,mekanik ve kimyasal dayanimi ylksek
,oldukca dekoratif,hijyenik,kolay temizlenebilen bir
kaplamadir.

KULLANIM YERLERI

*Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atdlyeler,
ucak hangarlari,okullar, hastaneler, ilag sektéri, su
tanklari, gida sektérd, laboratuvarlar, otoparklar,
aritma tesisleri, agir forklift ve korozif kimyasallarin
kullanildigi alanlarda metal veya beton Uzerine
son kat olarak uygulanir.

» Mekanik ve kimyasal direnci artirmak igin duvar

kailamam olarak da kullanilabilir.

a) Yuzey Kalitesi

* Beton yizeyi temiz, saglam ve yeterli basing
dayanimina sahip (en az 25 N/mm2), gekme dayanimi
(pull off) en az 1,5 N/mm2 olmalidir.

* Ylzey kir, yag ve kir malzemeleri gibi yabanci
maddelerden arindiriimis olmalidir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmalidir. (Shot-
Blast,Rota Tiger, Freze vb.)

b) Yizey Hazirlig

* Beton yuzeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak
¢imento serbetinin kaldiriimasi ile agik gézenekli bir
yuzey elde edecek sekilde hazirlanmalidir.

«Zayif beton uzaklastiriimali, kusg6zu bosluklar,
delikler tamamen agik hale getirilmelidir.

» TUm toz, gevsek ve oynak pargaciklar Grinin
uygulamasindan énce firga ve/veya vakumlu elektrikli
supurge ile yuzeyden uzaklastiriimalidir.

* Beton catlaklari V seklinde kesilmeli, temizlenmeli,
yalanci derzler temizlenmelidir.

* Yuzey tamirleri, kusg6zu bosluklarin/deliklerin
doldurulmasi, ¢atlaklarin tamiri, yalanci derzlerin
doldurulmasi Omega Beton Emprenye Astari + Kuvars
karisimi ile yapiimahdir.

+ Oncelikle A ve B komponentleri kendi igerisinde ayri
ayri iyice karigtirihr. Daha sonra B komponenti A
komponenti igerisine ilave edilerek, homojen hale
gelinceye kadar minimum 3 dakika olacak sekilde
karistirilir.

* Karigtirma iglemi igin minimum 300-400 rpm
gliclindeki elektrikli karistiricilar kullaniimalidir.

FOC

FIRST QUALITY CERTIFICATION

01.17.6891.112298.D

* Elde edilen karisim zemine diiz malalar yardimi
ile gekilir ve rulolar ile taranir.

SARFIYAT

Beton kalitesine bagli olarak: 0,300 - 0,600 kg/m2

AMBALAJ

25 kg setler halinde temin edilir; (A:20 kg + B: 5 kg)

DEPOLAMA

Acillmamisg orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda
12 ay sure ile depolanabilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

« Kirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden
dolay komponentler cilde ve gdze temas ettiriimemeli,
temas ettigi takdirde hemen bol su ve sabun ile
yikanmali, ciddi durumlarda doktora bagvurulmalidir.
* Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu
g0zluk takilmalidir.

» Kirlenmemis malzemelerin gidalara bulagsmasindan
sakinmalidir.

» Calisma sahasina atesle yaklagsmak tehlikelidir.

» Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

» Ayrica malzemelerin Guvenlik Bilgi Féyleri teknik
servisimizden temin edilebilir.

» KUrdnd tamamlamis malzemeler tamamen
zararsizdir.

OZELLIKLERI

* Mekanik ve asinma dayanimi bulunmaktadir.
* Kolay temizlenir, gizilmez, hijyeniktir.

» Kimyasallara karsi direng gosterir.

* Deniz suyu, atik sular, bazi seyrettik asitler ve
bazlar, tuz ¢ozeltileri, yakitlar, madeni yaglar,
alifatik hidrokarbonlar gibi ¢esitli kimyasallara
karsi direnglidir.

» Geregi halinde ayrintili kimyasal dayanim
tablosu teknik servisimizden istenebilir.
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TEKNIK OZELLIKLER EP-32

Kimyasal yapi: Epoxy
Yogunluk: A+B : ~1.50 kg/l (at +23 °C) (DIN EN ISO 2811-1)
Kati madde ~%2100 (by volume) / ~ %100 (by mass)

Karigim orani (A+B)

4/1 (by mass)

Mekanik/fiziksel 6zellikler:
Basing Dayanimi

Egilme Dayanimi
Yapisma Dayanimi
Shore D Sertligi

Harg: -60 N/mm2 (28 giin / +23 °C)

Harg: -30 N/mm2 (28 giin / +23 °C) (EN 196-1)

> 1.5 N/mm2 (betondan kopma) (EN 196-1)

50 mg (CS 10/1000/1000) 8 glin / +23 °C | (ISO 4624)

85 (7 glin/ +23 °C) (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
(DIN 53505)

Uygulama Kosullari:
Yizey Sicakligi
Cevre Sicakhgi
Yiizey Rutubet igerigi

En az +10 °C/ En fazla+30 °C

En az +15 °C / En fazla +40 °C

Rutubet orani < %4

Test yéntemi: NEM ve SICAKLIK OLCER

ile 8lgim.
Bagil Nem: max %80
Yogusma: Yizeyde yogusma olmamalidir.

Yizeyde yogusmadan dolayl nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve
kaplama soyulur

Kullanim Siresi: Sicaklik sire
+10 °C ~ 60 min
+20 °C ~ 30 min
+30 °C ~ 15 min

Karisim Omrii: sicaklik sire
+23 °C -30 min

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari
altinda 200 gr malzeme karigimi ile

yapilmistir.
Katlar Arasi Bekleme Suresi Yizey sicakhgi Min Max
+20 °C 10 saat 48 saat

DIKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

Birkag kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan 6nce, bekleme
suresinin en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildi§i takdirde yuzey
purizlendiriimelidir.




