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1063-1101 FERROAQ SU BAZLI ASTAR

Ozel Regine

Su Bazli Astar tek bilesenli, antikorozif pigmentlerle zenginlestirilmis,
solvent yerine suyla inceltilen ve hava ve firin kurumali olarak 6zel
olarak tasarlanmis bir astardir.

Solvent icermediginden kapali alanlarda kullanilabilmesi,

Hafif metallere ve sac ylzeylere iyi yapismasi, elastikiyetin cok iyi
olmasi,Tatbik edildigi yluzeylere yliksek fiziksel ve kimyasal dayanim
saglamasi,

Uzerine tatbik edilecek her tiirlii hava ve firin kurumal son katlar icin
dizgln bir ylzey olusturmasi , toz boya icin iyi zemin hazirlamasi,

Su Bazh Astar o6zellikle radyatér, celik konstriksiyon ,kamyon,
treyler cgekici ve romorklarinda, her tirli motorlu tasit araclan ile
sanayi tesislerinin metal imalatlarinda, nem ve korozyon direncine
ihtiyag duyulan her sahada kullaniimak amaci ile formile edilmis, su
bazli 6zel bir astardir.

Yiizey Hazirhg::

Su Bazli sistemin beklenilen basariyi gdsterebilmesi igin yapilacak
yuzey hazirlamasi, uygulamanin kendisi kadar 6nemlidir.

Metal ylizeyler lzerindeki her tarli nem, klorlr, silfat tuzlari, pas,
hadde kabudu, Isve¢ Standardi SIS 05 5900° e gbére Sa 2 2
derecesinde grit puskirtme ydntemi, ya da St 2 standardinda
mekanik yontemle vylizeyden uzaklastinlmahdir. Ayrica metal
ylzeylerdeki toz, kir, yag ve gres, temizleyici maddeler ve/veya
yuksek basinghi su jeti ile temizlenmelidir. Daldirma vyapilacaksa
pasivizasyon cok énemlidir.

Kaynak sigramalari ve yuzeylerin sivri kdseleri taglanmalidir.

Yapilan farkh temizlik islemlerinden sonra ylizey, elektrikli stipilrge,
temiz ve kuru hava veya temiz bir firga ile temizlenmelidir.

S6z konusu islemlerden sonra yuzeyde hafif bir metal 1siltisi olmali ve
bu islemden sonra tercihen hemen, en geg de 45 dakika iginde ylzeye
uygulanmalidir.

Astar Uygulamasi:

Su Bazli Astar (1063-1101) ambalaji acildiktan sonra tercihen
matkaph motor ile iyice karnstirilir. Karisimi uygulama viskozitesine
getirmek icin oOnerilen oranda su ilave edilir. (Plsklrtme
uygulamalarinda uygulama viskozitesi 19” - 21" / DC4 / 20°C, firga ve
rulo uygulamalarinda ise 25" - 40” / DC4 / 20°C olacak sekilde
ayarlanmalidir.) daldirma uygulamalarinda 19” vizkoziteye gelene dek
su ilave edilmeli , slizilme esnasinda damlalarin sarkmamasina dikkat
edilmelidir. Su Bazli Astarin, kendisinden beklenilen performansi
saglayabilmesi igin 35 - 40 p. kuru film kalinhigr verecek sekilde
uygulanmasi tavsiye edilir. Yas Ustl yas uygulama yapilmayacak ise,
ikinci kat uygulamasinda kat kabulli icin 2 saat beklenmelidir.
Daldirma uygulamalarinda 10 - 15 p. kuru film birakilmahdir.
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Kullanilacak Tiner

Uygulama Metodlarn

Onerilen Kuru Film
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Su Bazh Astar ilizerine,
1073-1301 Su Bazh Son Kat uygulanmalidir.

Uygulama Sirasinda:

Hava sicakhgi 5°C ile 50°C arasinda,

Uygulanacak zeminin sicakhdi 10°C ile 30°C arasinda,
Relatif Nem < 85 % olmalidir.

Onemli Hatirlatmalar:

Astar ve son katin birlikte ve yas Gstli yas uygulama yapilmasi tercih
edildiginde, astar uygulamasindan sonra son katin rin 6zelliklerine
de dikkat etmek sarti ile en az 90 dakika beklemek gereklidir.

Is bitiminde, uygulama esnasinda kullanilan tiim boya ekipmanlari su
ile iyice temizlenmelidir.

Su Bazh Astar

1063-1101

Acgik Gri, Koyu Gri, Oksit Kirmizi, Beyaz
Mat

1,30 + 0,05 g/ml (renge bagh olarak)

53 + 4 (renge bagh olarak)
36 + 5 (renge bagh olarak)

30 - 45 dakika / 20°C
2 - 2,5saat/ 20°C

6 - 8 saat / 20°C

36 Saat / 20°C

10 Kisim Su Bazli Astar (1063-1101)
2 Kisim Su
Karisim uygulama viskozitesini verir.

19” - 21" / DC4 / 20°C (spray - airless)
25" - 40" / DC4 / 20°C (firga - rulo)

Tiner Kullanilmaz. Inceltme su ile yapilir.
Firca, Rulo, Paskirtme (spray - airless)

35-40 4
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10,5 - 12 m?/ 1t ( 35- 40 p kuru film kalinhgi verecek sekilde )
Agllmamis ambalajinda en az 1 yil. (oda sicaklhiginda)

Yok

Yukarida yer alan drin ozellikleri son teknoloji standartlarina ve
laboratuar test sonuglarina gore duzenlenmis olup, tavsiye esaslidir.
Urdn kullaniminda tarif edilen sartlar, hakim olan yerel durum ve

kullanilacak diger malzemeler mutlaka géz éniine alinmahdir.

En iyi sonucu almak igin uygun cihazlar ve uygulama o&zellikleri
dikkate alinmalidir.

Bu belgedeki bilgiler, bir sonraki baskiya kadar gecerlidir. Bilgilerin
onceden haber verilmeden degistirilme hakki saklidir.

Belgedeki  degisiklikler (glincel hali) www.omegaboya.com
adresinde yayinlanacaktir.
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